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DEH数字电液控制系统

系统手册



T6000/T6000C DEH 专用控制器

T6000/T6000C DEH专用控制器是优稳面向中小型汽轮机发电机组和拖动机组开发的一体式控制器，适用

于0.3~50MW的各种汽轮发电机组和工业拖动机组。T6000/T6000C专用控制器包括总线网络控制单元、伺服

驱动和汽轮机计算处理单元及I/O处理单元等。具有更高的抗干扰能力并自带伺服功放功能，可直接驱动常用

的ATOS伺服阀、DDV阀、VOITH阀、CPC阀、REXA阀等电液转换器，配合主机厂的各种液压设备。抗干扰能

力强并且自带LVDT调制解调功能，驱动功能达正负40mA。控制策略具备灵活方便的可组态修改特性，可以适

应不同控制对象的需要。运算能力强、速度快，可满足透平机械实时控制响应时间的要求。

＞功能特点

采用嵌入式微处理器，提供强大而稳定的数据运算处理能力，实现快

速采样，高速运算，即时输出；

配置数据永久保存，不受断电影响，输出可保持，保证在CPU复位时

控制的连续性；

3路测速信号输入，支持磁阻传感器输入信号，各通道相互独立，通

道故障时不影响其余通道正常工作；采用可编程逻辑器件作为脉冲信

号处理单元，提供了快速准确的处理能力；

4路LVDT传感器输入，分两组表决，经控制算法运算后通过两路

伺服输出；

10路模拟量输入，用于主汽压力、排气压力、功率等信号转换电流输入；

16路数字量输入，用于接入汽机挂闸、ETS打闸等外部信号状态，信

号与系统之间采用光电隔离，隔离电压达2000V；

2路伺服输出，用于两路阀位控制；

2路模拟量输出，可用于汽轮机转速、汽轮机加速度等信号变送输出；

12路继电器输出，用于汽轮机超速、远程DCS控机允许、同期允

许、DEH失电等信号输出；

2路RS485，ModbusRTU从站，扩展支持第三方通讯；

支持100Mbps以太网通讯。

DEH（数字电液控制系统）是对汽轮机发电机组、拖动机组的综合一体化控制系统，具备完善的转速控制、

机组监控及安全保护功能，可以完成汽轮机从启动、自动暖机、自动过临界、自动升至额定转速、带负载、变转

速及变负载控制等功能，可以连续监视机组运行参数及状态，完成汽轮机组设备控制和停机逻辑判断，使执行机

构和相关设备按照预定的，合理的程序动作，保证机组安全经济运行。主要应用于各种类型的余热发电、垃圾发

电、生物质发电等发电机组，可以为客户提供专业的孤网运行、热电联调、补汽调节、滑压运行等一体化高性价

比的控制方案。

依托浙江大学综合性学科优势，吸收浙江大学控制工程实验室、浙江大学工业自动化国家工程研究中心、浙江

大学工 业控制技术国家重点实验室、浙江大学工业控制技术研究所数十年的科研成果，结合自身长期的科研攻关

与技术创新积累 及其丰富的工程应用经验，经过创新突破、持续改进、历经考核，形成了优质稳定、先进实用、

友好开放的新一代主控系 统——DEH数字电液控制系统。具有可靠性高、系统开放、功能强大、维护简便的特点。

DEH（数字电液控制系统）是对汽轮机发电机组、拖动机组的综合一体化控制系统，具备完善的转速控制、

机组监控及安全保护功能，可以完成汽轮机从启动、自动暖机、自动过临界、自动升至额定转速、带负载、变转

速及变负载控制等功能，可以连续监视机组运行参数及状态，完成汽轮机组设备控制和停机逻辑判断，使执行机

构和相关设备按照预定的，合理的程序动作，保证机组安全经济运行。主要应用于各种类型的余热发电、垃圾发

电、生物质发电等发电机组，可以为客户提供专业的孤网运行、热电联调、补汽调节、滑压运行等一体化高性价

比的控制方案。

＞＞产品名称 ＞＞应用场景

T6000/T6000C

 DEH专用控制器

DEH汽轮机数字电

液控制调节系统

 ☆ 主要面向中、高端用户

 ☆ 适用于所有类型汽轮机发电机组、拖动机组

 ☆ 可配置包含RTD、TC、AI、AO、DI、DO全系列模块冗余，专用的智能化

DEH专用模块，全数字化可编程模块，可进行齿数、跳闸转速、加速度阈

值、伺服比例积分等数字化设置

 ☆ 面向中小型汽轮机发电机组和拖动机组开发的一体式控制

 ☆ 适用于0.3~50MW的各种汽轮发电机组和工业拖动机组

 ☆ 支持3路测速信号输入、4路LVDT传感器输入、10路模拟量输入、16路数

字量输入、2路伺服输出、2路模拟量输出、12路继电器输出、2路RS485
T6000测点清单 T6000电调主控



断线检测                    支持

采样周期                    15ms

模拟量输入

通道数                       10 

信号类型                    4~20mA 

精度                    ±0.1%F.S

采样周期      高速AI7ms;中速AI20ms;

                                  低速AI57ms

模拟量输出

通道数                     2 

信号类型      4~20mA 

精度                    ±0.1%F.S

负载电阻      最大750欧姆

反应时间      1ms 

数字量输入

通道数          16 

信号类型     干接点

反应时间     <5ms 

数字量输出

通道数                    12 

信号类型     干接点

触点容量     2A/24VDC或2A/220VAC

反应时间     10ms （含内部继电器动作时间）

通讯接口

接口1 类型     2路隔离型RS485

接口2 类型     100Mbps 以太网

系统参数 

热复位时间             <50ms 

冷复位时间    <1.5s 

工作环境温度    -20℃~70℃ 

相对湿度    5%~95% （无凝结）

隔离                  IO与CPU隔离

抗干扰性    工业3 级a 

模件尺寸    310mm*258mm*56mm 

传感器脉冲输入

通道数                   3 

传感器类型    磁阻传感器

测量范围    方波或正弦波1Hz~30KHz;

信号幅值    1~25V 

频率测量精度    0.01% 

断线检测    支持

采样周期    最少5ms

伺服信号输出

通道数                   2 

信号类型    -40~40mA 

负载要求    小于200欧姆

输出精度    ±0.1%F.S

反应时间    1ms 

LVDT 输入

通道数                   4 

传感器类型    6线制交流反馈LVDT

精度                  ±1%F.S.

 

汽轮机数字电液控制调节系统具有冗余的多功能总线，实现主控冗余，模块冗余，电源和通讯冗余。可配

置包含RTD、TC、AI、AO、DI、DO全系列模块冗余，专用的智能化DEH专用模块，全数字化可编程模块，可

进行齿数、跳闸转速、加速度阈值、伺服比例积分等数字化设置。主要面向中、高端用户，适用于所有类型汽

轮机发电机组、拖动机组。具有强大的汽轮机调速控制、汽轮机主机及辅机DCS系统扩展监控能力，并可根据

机组类型选择各种高级的控制功能软件包，特别是针对汽轮机（DCS、DEH、ETS、TSI仪控仪表）一体化高

性价比的解决方案。

 DEH 汽轮机数字电液控制调节系统

 UW5335 汽轮机 DEH 测速与超速保护模件

UW5335汽轮机DEH测速与超速保护模件是汽轮机控制系统专用模件。它接收现场的汽轮机测速装置发

来的电信号得到汽轮机的精确转速，还接收油开关跳闸的DI干接点信号和上位机指令，进而发出快速可靠的

汽轮机超速信号。该信号通过继电器输出驱动OPC超速保护电磁阀和AST危急遮断电磁阀，实现汽轮机超速

限制、保护功能和机械超速试验备用保护功能。

系统自动识别模件，实现即插即用；

采用嵌入式微处理器，提供了强大而稳定的数据运算处理能力，确保测

速及超速保护控制的实时性和可靠性；

配置数据永久保存，不受断电影响，输出可保持，保证在CPU复位时处

理的连续性；

3路测速信号输入，支持磁阻传感器输入信号，各通道相互独立，通道故

障时不影响其余通道正常工作；采用可编程逻辑器件作为脉冲信号处理

单元，提供了快速准确的处理能力；

4路数字量输入，用于接入油开关闭合、ETS打闸等外部信号状态，信号

与系统之间采用光电隔离，隔离电压达2000V；

1路模拟量输出，用于4~20mA汽轮机转速或加速度信号变送输出，具备

独立工作能力；

4路继电器输出，用于汽轮机超速信号输出；

2路冗余CNet通讯接口，稳定可靠通讯；

2路RS485，Modbus RTU从站，扩展支持第三方通讯。

＞技术参数

1

＞功能特点

现场机组T6000机柜

带负荷控制画面



数字量输入

通道数                   4

信号类型    干接点

反应时间     <5ms

模拟量输出

通道数                  1

信号类型                 4~20mA

精度                 ±0.1%F.S

负载电阻                最大750欧姆

反应时间   1ms

数字量输出

通道数         4

信号类型   干接点

触点容量                 2A/24VDC或2A/220VAC

反应时间   10ms（含内部继电器动作时间）

通讯接口

接口类型   2路隔离型RS485

系统参数

热复位时间            <50ms

冷复位时间            <1.5s

工作环境温度   -20~70℃

相对湿度   5%~95%（无凝结）

隔离                 IO与CPU隔离

抗干扰性   工业3级a

模件尺寸                266mm*146mm*157mm

传感器脉冲输入

通道数                  3

传感器类型   磁阻传感器

测量范围   方波或正弦波1Hz~30KHz

信号幅值   1~25V

频率测量精度    0.01%

断线检测    支持

采样周期    最少5ms

UW5336 汽轮机 DEH 专用阀门伺服控制模件

UW5336是汽轮机 DEH专用阀门伺服控制模件，其主要工作原理为接收主控模件输入的控制目标，结合

阀位反馈，经过专用算法处理，输出信号驱动电液伺服系统，完成汽轮机阀门的伺服控制。

系统自动识别模件，实现即插即用；

采用嵌入式微处理器，提供了强大而稳定的数据运算处理能力，实现快

速采样，高速运算，即时输出；

配置数据永久保存，不受断电影响，输出可保持，保证在CPU复位时处

理的连续性；

2路LVDT传感器输入，采样信号表决处理并经控制算法运算后通过一路

伺服输出；

1路模拟量输入，用于外部伺服阀位指令设定或快速阀位增量设定转换电

流输入；

1路伺服输出，用于油动机的伺服阀位控制；

4路数字量输入，用于接入手操器信号、数字信号预留等外部信号状态，

信号与系统之间采用光电隔离，隔离电压达2000V； 

2路冗余CNet通讯接口，稳定可靠通讯；

2路RS485，Modbus RTU从站，扩展支持第三方通讯。

模拟量输入

通道数         1

信号类型    4~20mA

精度                ±0.1%F.S

采样周期    50ms

伺服信号输出

通道数                 1

信号类型1    -40~40mA

负载要求    小于200欧姆

信号类型2    -10V~+10V

负载阻抗    大于100K欧姆

输出精度    ±0.1%F.S

反应时间    1ms

数字量输入

通道数                  4

信号类型    干接点

反应时间    <5ms

系统参数

热复位时间    <50ms

冷复位时间    <1.5s

工作环境温度    -20~70℃

相对湿度    5%~95%（无凝结）

隔离                  IO与CPU隔离

抗干扰性    工业3级a

模件尺寸  266mm*146mm*157mm

LVDT输入

通道数                   2

传感器类型    6线制交流反馈LVDT

精度                 ±1%F.S.

断线检测    支持

采样周期    15ms

通讯接口

接口类型    2路隔离型RS485
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＞功能特点

＞技术参数

＞技术参数

UW5335 测速与超速保护模件
配套端子座 UW5395 接线端子图

电调主控画面

独立油源泵站

DEH 控制柜



 UW5395_A 测速与超速保护表决端子座

为了提高UW5335测速与超速保护处理的可靠性，可针对一个汽轮机同时使用三块UW5335模件，三块

模件的超速保护输出经UW5395_A测速与超速保护表决端子座三取二表决后作为最终输出。

UW5395_A 测速与超速保护表决端子座端子图（左）
及接线图（右）

DA 型泵站

油动机

机组改造后全貌
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行业分类 典型用户 典型项目

电力与热电

滕州富源低热值燃料热电有限公司

河南巩电热力股份有限公司

河南义马环保电力

杭州萧山锦江绿色能源有限公司

衢州东港环保热电有限公司

嘉兴市能达步云热电有限公司

绍兴上虞蓝星热电

浙江龙德环保热电有限公司

浙江中成热电有限公司

安阳广源能源生物质能热电有限公司

绍兴远东热电有限公司

吉林众合生物质能热电有限公司

南汽 C50MW 机组 DEH 控制系统

武汽 N25MW 机组 DEH 控制系统

武汽 N150MW 机组抗燃油改造系统

南汽 N12MW 机组 DEH 控制系统

杭汽 B6MW机组 DEH 控制系统

立德 B15MW 机组 DEH 控制系统

立德 C15MW 机组 DEH 控制系统

南汽 C15MW 机组 DEH 控制系统

立德 B30MW 机组 DEH 控制系统

石化与化工

中海石油舟山石化有限公司

河南开详精细化工有限公司

平顶山天源盐化有限责任公司

太原港源焦化有限公司

湖北世龙化工有限公司

青海云天化国际化肥有限公司

齐齐哈尔龙江阜丰生物科技有限公司

绍兴明业化纤有限公司

703 所高背压拖动机组 N0.8MW 机组控制系统

青汽 CC25MW 机组 DEH 控制系统

洛发 B6MW机组 DEH 控制系统

青汽 C6MW 机组 DEH控制系统

立德 B6MW 机组 DEH 控制系统

湘东 N0.6MW拖动机组 DEH 控制系统

南汽 C15MW 机组 DEH 控制系统

中能 N12MW 机组 DEH 控制系统

冶金行业

辽宁本钢有限公司动力厂

山东墨龙石油机械股份有限公司

唐山东海钢铁集团有限公司

武汉钢铁集团鄂城钢铁有限责任公司

青海东润硅业有限公司

德龙钢铁有限公司

山西东方资源发展有限公司

哈汽 CC50MW 机组 DEH 控制系统

曼透平 N28MW 机组 EH 控制系统

立德 N7.5MW机组 DEH 控制系统

立德 N12MW 机组 DEH 控制系统

青汽 N12MW 机组 DEH 控制系统

上汽 N125MW 机组 DEH 控制系统

立德 N25MW 机组 DEH 控制系统

水泥行业 兰溪南方水泥有限公司 青汽 N6MW 机组 DEH 控制系统

造纸行业
绍兴明业化纤有限公司

湖南雪丽造纸有限公司

青汽 B3MW机组 DEH 控制系统

武汽 CC12MW 机组 DEH 控制系统

业绩案例



   

总公司地址：
技术中心：浙江大学控制工程国家实验室大楼
生产基地：杭州市西湖科技园西园路1号
技术支持：400-007-0089
电  话：0571-88371966
传  真：0571-88371967
www.uwntek.com
uwntek@uwntek.com


